
 

 



AWI DC HF és elektródás hegesztés 

Fejlett AWI rendszer  

A Genesis TLH inverteres tápegysége AWI DC HF és elektródás hegesztési 

igényeket elégít ki. A funkciók széles választéka és a fejlett műszaki 

megoldások megfelelnek a pontosságra és magas minőségre vonatkozó 

követelményeknek, pl. a rozsdamentes acél esetében. 

 

Funkciók tárháza 

Könnyű összetűzés 

Felhasználás: Lemeztűzés 

Előnyök:  

 Rövid tűzési idő (-35%) 

  A hőmérsékleti deformáció csökkenése 

 Tűzés és hegesztés egy funkcióban 

 

Impulzus-emelkedés 

Felhasználás: Acél és különleges ötvözetek hegesztése  

Előnyök: 

 Hibák csökkentése 

 Alacsonyabb zajszint 

 Jobb hegesztési körülmények  

 

Ponthegesztés 

Felhasználás: Vékony hegesztési pont 

Előnyök:  

 Csak az egyik oldal hegesztése 

 Mérsékelt hőképződés  

 Kis munkadarabok hegesztése 

iPanel 

A Genesis TLH tápegység iPanel vezérlőpanellel van felszerelve, egy széles 3.5”-os kijelzővel, egyszerű 

felhasználói interfésszel. A vezérlőpanel funkciógombjaival és egy praktikus tekerőgombbal állíthatók 

be a hegesztési paraméterek. Egyedi igények alapján a standard (XE) kijelző a fejlettebb XA-ra, vagy a 

professzionális XP kijelzőre módosítható a speciális és összetett beállítások eléréséhez. 



 

Az iPanel a főbb értékeket nagy betűkkel, számokkal és szimbólumokkal jelzi, összefoglalóan 

megjelenítve ezeket, és így lehetőséget adva a folyamat teljes átlátására. Egyedi igény szerint a panel 

4,7”-es kijelzővel is rendelhető. A LED kijelző a kiválasztott hegesztési paramétert mutatja. 

 

AWI hegesztés  

A vezérlőpanel lehetővé teszi az AWI hegesztési folyamat testre szabását a módosítható paraméterek 

segítségével. SETUP módban meghatározhatók a pre-gas és post-gas idők, a kezdeti és a záró 

áramerősség, a kétszintes áram, az emelkedő és csökkenő idők, a gyors impulzus frekvencia és más 

funkciók.  

 



Egyedi programok létrehozása 

A beállítások elmenthetők és könnyen előhívhatók, akár a gépen, akár távoli vezérléssel. Így a 

felhasználók saját archívumot hozhatnak létre hegesztési megoldásaik tárolására. A Selco műszaki 

osztálya folyamatosan bővülő adatbázissal rendelkezik és minden speciális feladathoz tud megoldást 

javasolni.  

 

Green@wave 

A Genesis TLH gépek Green@Wave® egységek. A Green@Wave® 

platform a környezetettudatosság és energiatakarékosság 

jegyében került kialakításra az EN61000-3-12 szabvány alapján.  

A  Genesis TLH egységek U.P.F.R. technológiával vannak 

felszerelve a kiemelkedően hatékony hálózati áram felhasználás 

érdekében. A gépeket a Weld@Net rendszerhez lehet 

csatlakoztatni, így teljeskörű és hatékony ellenőrzés alá vonni a 

több gépből álló hegesztési rendszert.  

 

WU1000 széria 

Az új WU1000 hűtőegység alacsony zajszintű forgószivattyúval van 

felszerelve. A közvetlen vezérlés a szivattyút a valós hűtési igényeknek 

megfelelően működteti. A hűtőegység szabályozza a hűtőfolyadék 

keringését (keringéskapcsoló) és a LED kijelzőn megtekinthető a 

folyadék hőmérséklete.  

 

SELCO Can Bus kommunikáció 

A rendszert nem befolyásolja az elektromágneses mezők jelenléte, így 

biztonságosan és nagy sebességgel (500Kbs) valósítható meg az 

adatátvitel, a frissítések és a gép diagnosztikai funkciói. 

Fejlett megoldások 

Tartozékok 

A Genesis TLH rendszer tartozékokkal bővíthető, melyek növelik a rendszer kapacitását és 

hatékonyságát, és a távvezérlési funkciók teljes skáláját is tartalmazzák.  



 

st1000 

Az ST1000 AWI pisztoly egyszerre pontos és robosztus, és kihasználja a Selco AWI tápegységekben 

levő lehetőségeket. Az Up&Down és DigiTig verziók beépített vezérlőgombokkal rendelkeznek, 

melyekkel módosíthatók a paraméterek és kiválaszthatók a hegesztési programok.  

 

 

Robotizált üzemmód 

A megfelelő szoftver letöltésével, bármelyik Selco TLH 

tápegység használható automatikus és/ vagy robotizált 

hegesztési rendszerben. A Selco automatikus tápegységei fel 

vannak szerelve az ilyen jellegű felhasználásokhoz szükséges 

hardverrel és szoftverrel.  

 

 

 

 

 



 

 


