boéhler welding Tartés kapcsolatok

by voestalpine

URANOS NX 1700 AC/DC

AWI AC és AWI DC hegesztéshez. Inverter technoldgia.
Egyfazisi aramforras.

F6bb jellemzék

» 3,5”-es, grafikus, szines LCD kijelzd.

» AWI AC és DC hegesztés. 7 szabadalmaztatott Béhler Welding
hegesztési eljaras.

» Akar 240 egyedi hegesztési program.

HEGESZTOGEP
Aramforras URANOS NX 1700 AC/DC
HegesztGpisztoly ST 2200 (Standard - U/D - DigiTig) / ST 2200 FX (Standard - U/D - DigiTig)

HEGESZTESI TECHNOLOGIAK

AWI AC eljarasok AcDrive / AcPulse / MixAc / EasyArc (Béhler Welding)

AWI DC eljarasok DcDrive / DcPulse / FastPulse / EasyArc (Bohler Welding)

MMA v

Egyedi programok 240

F6 AWI funkciék Plusz Energia / Elektréda-lekerekités / Hullamforma/ Konny(i 6sszet(izés / Ponthegesztés / Impulzus-
lefutds
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MUSZAKI JELLEMZBK

Inverter technoldgia Inverter greenWave® (Béhler Welding)

Kommunikacio CANBUS Digitalis kommunikacié 500 Kbs

Szoftver Szabadalmaztatott szoftver

Validalé program Integralt

Kezelépanel 3,5”-es, grafikus, szines LCD kijelzé

Hegesztési paraméter kijelz6 A/V Digitalis

MUSZAKI ADATOK

URANOS NX 1700 AC/DC
. 500x190x400mm Lassu olvadasu halézati 16/25 A
Méretek . s
biztositék
18,8kg Uresjarasi fesziiltség 80Vdc
Suly
Tapellatas (50/60 Hz) 1x230/1x115V+15% IP védettségi fokozat IP23S
Max. bemeneti teljesitmény 5.0/5.0 kVA Szigeteltségi osztaly H
Max. aramfelvétel 21.7/33.3A Halézati kabel 3x2.5 mm?-5m
Hatékonysagi tényezé 80% Teljesitmény-tényezé 0.99
Teljesitmény-tényez6 PF 1 Beallitasi tartomany 3-170 A
35% - 170A
Munkatényezé AWI - 40 °C 60% - 150A Munkatényezé AWI - 25 °C 100% - 170A

100% - 130A

HegesztGpisztoly - léghlitéses ST 2200 (osszes tipus) ST 2200 FX (6sszes tipus)
Munkatényez6 (AC) 35% 125A 35% 125A

Atméré 0.5+4.0 mm 0.5+4.0 mm

Kabelhossz 4-8 m 4-8 m
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